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Wichtige Hinweise fiir den Benutzer der Betriebsanleitung

Technische Anderungen und Erganzungen der Betriebsanleitung sind vorbehalten.

FUr den Inhalt wird keine Haftung Ubernommen, insbesondere fir Schaden durch vorhandene, nicht vorhandene
oder fehlerhafte Angaben.

Die Weitergabe dieser Betriebsanleitung ist nicht gestattet, soweit nicht ausdrtcklich genehmigt.

Betriebsanleitung giiltig fir:

Allgemeine Bezeichnung

Seitenkanal-Verdichter, Vakuumpumpe oder
nachfolgend als "Pumpe” beschrieben.

Produkttyp luftgekhlt
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VARIAIR SV (130/201/300/400/500/700)

Hersteller Gebr. Becker GmbH
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1 ZUR BETRIEBSANLEITUNG
11  ALLGEMEINES

Die vorliegende Betriebsanleitung ist ein wesentlicher Bestandteil der Pumpe und enthalt notwendige Informationen
und wichtige Hinweise, um die Pumpe sicher und sachgerecht zu betreiben. |hre Beachtung hilft:

o Gefahren zu vermeiden
e Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern
e die Zuverladssigkeit und die Lebensdauer des Produkts zu erhdhen

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, die Verfugbarkeit dieses Dokuments sicherzustellen. Dies gilt
insbesondere bei Verlust des Dokuments.

Alle Personen, die Tatigkeiten an der Pumpe durchfuhren, mussen die Betriebsanleitung und vorliegende
Betriebsanweisungen gelesen und verstanden haben.

ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.

12 AUFBAU DER SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise sind durch ein Piktogramm und ein Signalwort gekennzeichnet. Folgende Signalwédrter werden
verwendet, um auf Gefahren, Verbote und wichtige Informationen hinzuweisen:

A N S —

Dieses Signalwort weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr hin, die schwere Verletzungen bis hin zum
Tod zur Folge hat.

Awarnune

Dieses Signalwort weist auf eine mdglicherweise drohende Gefahr hin, die schwere Verletzungen bis hin
zum Tod zur Folge haben kann.

/\\ VORSICHT

Dieses Signalwort weist auf eine mdglicherweise drohende Gefahr hin, die leichte bis schwere Verletzungen
zur Folge haben kann.

O I

Dieses Signalwort weist auf eine moglicherweise drohende Gefahr hin, die Sachschaden zur Folge haben
kann.

ﬂ HINWEIS

Dieses Zeichen weist auf Tipps, Empfehlungen sowie weitere Informationen hin.

1.3  SICHERHEITSSYMBOLE

Warnzeichen:

Allgemeines Warnzeichen

Warnung vor Handverletzungen
Warnung vor heilten Oberflachen
Warnung vor automatischem Anlauf
Rutschgefahr

Stolpergefahr

gl

Warnung vor elektrischer Spannung

Gebotszeichen:

0 Achtung
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FuRschutz benutzen
Handschutz benutzen
Gehoérschutz benutzen

Augenschutz benutzen

OO

Schutzmaske benutzen
Hinweis:

ﬂ Allgemeine Information

1.4  ZUSATZLICHE DOKUMENTATION

Neben dieser Betriebsanleitung sind folgende Dokumente und Hinweise zu beachten:

e Sicherheitssymbole gemal Kapitel 1.3 an der Pumpe sowie an Gefahrenstoffbehaltern

o Vorschriften zur Unfallverhttung, zur Arbeitssicherheit und zum Umweltschutz

e Betriebsanleitungen und Unterlagen fur Komponenten, Baugruppen und Hilfsmittel, die von Drittherstellern
bereitgestellt werden.

e Ersatzteillisten

o Datenblatter

1.5 GEWAHRLEISTUNG UND HAFTUNG

Gewabhrleistungs- und Haftungsanspruche bei Personen- oder Sachschéden sind gegenstandslos bei

e Nichtbeachtung der Hinweise fur Transport und Montage;

e nicht bestimmungsgemalfier Verwendung (Fehlgebrauch) oder unsachgemalRem Betrieb;

¢ Nichtbeachtung der Betriebsanleitung und der darin enthaltenen Anweisungen;

¢ unsachgemafl oder nicht ausgeflhrten Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten;

o fehlerhafter Installation, Inbetriebnahme, Wartung, Instandhaltung und Reinigung;

o Verwendung nicht zugelassener Betriebsstoffe, Schmiermittel oder Ersatzteile;

o defekten, fehlerhaft installierten oder demontierten Schutzeinrichtungen;

e unangemessener Uberwachung verschleiRbehafteter Pumpenteile;

e Verwendung extern beschaffter Ausrustungen, die vom Hersteller nicht freigegeben wurden;
e unsachgemaller Demontage;

1.6 ANDERUNGEN UND UMBAUTEN

Anderungen oder Umbauten sind ohne schriftiche Genehmigung des Herstellers untersagt und somit
ausgeschlossen.

ﬂ HINWEIS

Beschreibung der Sicherheitshinweise. Siehe Kapitel 2.9 "Sicherheitshinweise”
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2 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Betriebsanleitung dient als Grundlage, um die Pumpe sicherheitsgerecht einzusetzen und zu betreiben. Die
Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise und die fur den Einsatzort gultigen Regeln und Vorschriften,
sind von allen Personen zu beachten, die an bzw. mit der Pumpe arbeiten.

Ferner sind die fur den Einsatzort allgemeingultigen gesetzlichen und sonstigen Regeln und Vorschriften zur
Unfallverhitung (z.B. persénliche Schutzausrustung) und zum Umweltschutz zu befolgen.

ﬂ HINWEIS

Einige Tatigkeiten an der Pumpe erfordern die Einhaltung spezieller Sicherheitsvorschriften. Diese
Sicherheitsvorschriften befinden sich in den jeweiligen Kapiteln dieser Betriebsanleitung.

ﬂ HINWEIS

Die Betriebsanleitung muss immer am Einsatzort aufbewahrt werden und fur alle Personen mit Aufgaben an
der Pumpe frei zuganglich sein.

Den Anweisungen der Fachkraft fur Arbeitssicherheit sowie den Handlungsanweisungen aus den
Unterweisungen ist unbedingt Folge zu leisten.

Die Pumpe ist nur fur die im Kapitel 2.5 beschriebene bestimmungsgemaRe Verwendung vorgesehen.
Die Verwendung der Pumpe aufierhalb der bestimmungsgemalien Verwendung ist untersagt.

Alle Tatigkeiten an der Pumpe durfen nur von qualifiziertem und geschultem Personal (siehe Kapitel 2.4 ,Qualifikation
Personal’) durchgefuhrt werden.

Bei allen Tatigkeiten an der Pumpe sind die in Kapitel 2.9 angegebenen Sicherheitshinweisen zu beachten.

2.1 BEREITSTELLUNG

Die Pumpe ist eine Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Art 2a.

Die Pumpe ist mit den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
konform.

Die Pumpe darf erst verwendet werden, wenn der Betreiber festgestellt hat, dass die Verwendung der Pumpe nach
dem Stand der Technik installiert ist.

Dies ist erfullt, wenn u.a. die in dieser Betriebsanleitung gelisteten Betriebsbedingungen gemaR Richtlinie 2006/42/EG
Anhang 1 Abs. 1.7.4.2.i vollstdndig umgesetzt wurden.

2.2 VERPFLICHTUNGEN DES BETREIBERS

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Pumpe arbeiten zu lassen, die

e mit den grundlegenden Vorschriften der Arbeitssicherheit und der Unfallverhidtung vertraut sind;

o fUr die Tatigkeiten an der Pumpe eingewiesen wurden;

e diese Betriebsanleitung vor der Durchfuhrung jeglicher Tatigkeiten an der Pumpe gelesen und verstanden
haben;

e das gesetzliche Mindestalter vollendet haben;

e gesundheitlich tauglich sind;

e ausgeruht sind und nicht unter dem Einfluss von Drogen oder Medikamenten stehen;

o die Ubertragenen Arbeiten zuverlassig erfullen.

Daruber hinaus muss der Betreiber das Personal in regelmaligen Abstdnden schulen und Uber die Gefahren
informieren.

Das Personal des betreibenden Unternehmens ist dauerhaft zu sicheren Arbeitsweisen zu verpflichten und Uber die
Gefahren und Risiken der Pumpe zu unterrichten. Dies gilt insbesondere fur die Sicherheitshinweise.

Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche Schutzausristung bereitstellen.

2.3 VERPFLICHTUNGEN DES PERSONALS

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Pumpe beauftragt sind, verpflichten sich, vor Arbeitsbeginn

e die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und UnfallverhUtung zu beachten und
e diese Betriebsanleitung zu lesen und zu beachten.
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ﬂ HINWEIS

Nur Personen, die diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben, durfen Tatigkeiten an und mit der
Pumpe durchfthren!

24  QUALIFIKATION PERSONAL

Gewisse Tatigkeiten verlangen eine bestimmte vorzuweisende Qualifikation des durchfuhrenden Personals. Folgende
Tabelle fasst diese Quialifikationen zusammen:

Tatigkeit Mindestqualifikation Personal

Unterwiesene Personen mit : :
o . Unterwiesenes Bedienpersonal
fachspezifischer Ausbildung

Inbetriebnahme

Wartung & Instandhaltung
Betrieb

| | ><I

Demontage

Symbol "x" zugelassenes Personal

2.5 BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Die Betriebssicherheit der Pumpe ist nur bei bestimmungsgemaRer Verwendung gewahrleistet. Zur
bestimmungsgeméalen Verwendung gehdren auch das Beachten der Betriebsanleitung dieses Produktes und
etwaiger Komponenten, sowie die Durchfuhrung aller Wartungs- und Servicearbeiten.

Die Pumpe darf ausschliellich entsprechend der Maschinenbeschreibung und den technischen Daten
bestimmungsgemaR verwendet werden.

Die bestimmungsgemalie Verwendung ist im Folgenden zusammengefasst:

e Anwendung 1 - Druck: Die Pumpe verdichtet atmosphirische Luft und erzeugt hierbei einen Uberdruck
entsprechend dem Kapitel 9.2 (Betriebsparameter).

e Anwendung 2 - Vakuum: Die Pumpe evakuiert atmospharische Luft bis zu einem Vakuum entsprechend dem
Kapitel 9.2 (Betriebsparameter).

e Eine Forderung jedweder anderer Gase, insbesondere Gefahrstoffe, ist nicht gestattet und untersagt.

e Die zuldssigen technischen gemal Produktdatenblatt Parameter mussen eingehalten werden.

e Die Pumpe darf nicht in explosionsfahigen Bereichen betrieben werden.

o Die Pumpe ist vor Witterungseinflissen zu schutzen.

o Bei jedwedem Betrieb auflerhalb der im Produktdatenblatt genannten technischen Parameter ist eine
Rucksprache mit dem Hersteller erforderlich.

ACHTUNG

Benutzen Sie die Pumpe ausschliellich bestimmungsgemal und in sicherheitstechnisch einwandfreiem
Zustand!

|

Nur so ist die Betriebssicherheit der Pumpe gewahrleistet!

2.6 UNZULASSIGER GEBRAUCH

Die nachfolgend genannten Fehlanwendungen sind nicht zuldssig und stellen eine Gefahr fir Mensch und Maschine
dar. Insbesondere

e das Fordern von Gefahrstoffen, insbesondere brennbare, explosive, oder toxische Gase

e der Einsatz in explosionsgefdhrdeter Umgebung (explosionsfahige Gas-/Dampf-/Nebel-Luft-Gemische bzw.

Staub-Luft-Gemische oder hybride Gemische aus Luft und brennbaren Stoffen)

e der Einsatz der Pumpe in nicht gewerblichen Anwendungen

e der Betrieb der Pumpe in nicht vollstandig montiertem Zustand

e der Einsatz der Pumpe im nicht mit dem Untergrund verschraubten Zustand
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2.7 SCHUTZMARNAHMEN FUR BENUTZER

Bei Arbeiten an der Pumpe ist das Tragen von persénlicher Schutzausrustung erforderlich, um Gesundheitsgefahren
Zu minimieren.

Die fur die jeweilige Arbeit notwendige Schutzausrustung wahrend der Arbeit ist stets zu tragen.
Im Arbeitsbereich angebrachte Hinweise zur persénlichen Schutzausristung sind zu befolgen.
Verletzungsgefahr an Hinden durch Quetschen, Schneiden und hohe Temperaturen

Wahrend aller Arbeiten an der Pumpe ist Handschutz gemal Handschuhplan zu tragen.

@ HINWEIS

Der Handschutz ist vom Betreiber bereitzustellen, muss fur die durchzufihrenden Tatigkeiten geeignet sein
und den gultigen Normen entsprechen (z.B. EN 388).

ANTwaRnune

Verletzungsgefahr an FiiBen durch Quetschen und herabfallende Gegenstande

Bei allen Tatigkeiten an der Pumpe ist FuRschutz zu tragen.

@ HINWEIS

Der FuRschutz ist vom Betreiber bereitzustellen, muss fir die durchzufuhrenden Tatigkeiten geeignet sein
und den gultigen Normen entsprechen (z.B. DIN EN ISO 20345).

ANTwamnune

Gehoérschaden durch hohe Lautstarke

Bei Tatigkeiten, die bei laufendem Betrieb der Pumpe durchgefuhrt werden mussen, ist Gehdrschutz zu
tragen.

@ HINWEIS

Der Gehdrschutz ist vom Betreiber bereitzustellen, muss fir die entstehenden Larmpegel geeignet sein und
den gultigen Normen entsprechen (z.B. DIN EN 352).

Alwarnune

Augenverletzungen durch umherfliegende Partikel

Bei allen Reinigungsarbeiten an der Pumpe ist Augenschutz zu tragen.

@ HINWEIS

Der Augenschutz ist vom Betreiber bereit zu stellen, muss fUr die durchzufuhrenden Tatigkeiten geeignet
sein und den gultigen Normen entsprechen (z.B. EN 166).

PFANTZUTTO

Gesundheitsschiden der Atemwege durch Schadstoffe und Partikel

Bei allen Reinigungsarbeiten an der Pumpe ist Atemschutz zu tragen.

@ HINWEIS

Der Atemschutz ist vom Betreiber bereitzustellen, muss fur die entstehende Luftbelastung geeignet sein und
den gultigen Normen entsprechen (z.B. DIN EN 143, Filterklasse FFP2).

2.8 ANGABEN ZU RESTRISIKEN

Die Pumpe ist nach aktuellem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Bei der
Verwendung der Pumpe kénnen gesundheitliche Gefahren fur unmittelbar mit der Pumpe beschéftigte Personen und
Dritte nicht ausgeschlossen werden.

2.9 SICHERHEITSHINWEISE

Im Folgenden sind die Gefahren und Risiken in den jeweiligen Lebensphasen der Pumpe beschrieben. Die folgenden
Gefahrenhinweise sind unbedingt zu beachten.
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A S —

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag
Personalqualifikation

Arbeiten und Aufgaben an der Elektrik durfen nur von Elektrofachkréften durchgefuhrt werden, die eine
erfolgreich abgeschlossene und anerkannte Ausbildung auf dem jeweiligen Fachgebiet nachweisen kdnnen
und in die technischen Besonderheiten der Pumpe eingewiesen wurden.

Die Durchfuhrung von elektrischen Arbeiten, eingeschlossen einfachster Hilfstatigkeiten, ist Personen, die
die voranstehenden Bedingungen nicht erfullen, ausnahmslos untersagt.

Zur Durchfuhrung von Aufgaben und Tatigkeiten an der Elektrik der Pumpe muss gemall den funf
Sicherheitsregeln nach DIN VDE 0105 gearbeitet werden.

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag
MaBnahmen bei Beschiadigungen der elektrischen Installation

Die Beschadigung der elektrischen Installation und die BerUhrung von spannungsfuhrenden Teilen kann
lebensgefahrlich sein.

Folgende MaRnahmen sind daher zwingend durchzuflhren:
e Bei Beschadigungen der elektrischen Installation ist die Pumpe sofort auszuschalten und die
verantwortliche Stelle zu verstandigen.
e Esist eine Reparatur durch eine Elektrofachkraft zu veranlassen.
lGePAWR |
Lebensgefahr durch unerwarteten Anlauf
Gegenmaflnahmen

Folgende Schritte sind bei der Vorbereitung zu Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten zwingend
einzuhalten:
1. Die Pumpe und alle angebauten Baugruppen ausschalten.
2. Die Pumpe von der Versorgungsspannung trennen und gemaf der flunf Sicherheitsregeln (VDE105)
vorgehen.
Die Pumpe von der Luftversorgung trennen.

&_

Brand und Lebensgefahr durch zu geringe Abstinde zu benachbarten Teilen

Wird die Pumpe eingehaust, so mussen Mindestabstdnde zum Produkt eingehalten werden, um potenzielle
Brénde zu verhuten.

Angaben zu Mindestabstanden finden sich im Kapitel 6 ,Installation und Inbetriebnahme”.

Lebensgefahr durch Lichtbogen und Kriechwegbildung beim Trennen von Steckverbindungen

Vor dem Trennen von Steckverbindungen ist die Stromversorgung immer auszuschalten.

Lebensgefahr durch defekte, demontierte und manipulierte Schutzeinrichtungen

Die Pumpe darf nur betrieben werden, wenn alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen vollstdndig
vorhanden und funktionsfahig sind!

Fehlerhafte Sicherheits- und Schutzeinrichtungen kénnen zu gefahrlichen Situationen fuhren!

Aus diesem Grund:

1. Die Pumpe sofort ausschalten,
2. gegen Wiedereinschalten sichern und
. von Luftversorgung und elektrischem Strom trennen!
Verletzungsgefahr! Gefahr der Quetschung im Hand- und Armbereich durch die Produktmontage
Wenn Tatigkeiten zur Montage durchgefuhrt werden, muss der Mitarbeiter im Umgang mit
Hebebetriebsmitteln geschult sein und einen Nachweis darlber erbracht haben. Geeignete
Schutzausristung verwenden!
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Awarnune

Verletzungsgefahr durch falsche Hebebedingungen

Wenn Tatigkeiten zur Montage durchgefuhrt werden, muss der Mitarbeiter im Umgang mit
Hebebetriebsmitteln geschult sein und einen Nachweis daruber erbracht haben.

Die Pumpe darf nur gemaR den Vorgaben (siehe Kapitel 5, Transport”) gehoben werden.
Sicherheitsrisiko bei Verlassen der Betriebsparameter

AuBlerhalb der zugelassenen Betriebsparameter kann der sichere Betrieb der Pumpe nicht mehr
gewahrleistet werden. Die Grenzen der zulassigen Betriebsparameter sind im Kapitel 9.2 dargestellt.

Atwarnune

Sicherheitsrisiko durch nicht vom Hersteller freigegebene Ersatzteile
Gebr. Becker Ersatzteile wurden von uns auf ihre technischen Anforderungen und auf ihre Sicherheit hin
Uberpruft.

Nicht freigegebene Ersatzteile kdnnen eine Gefahr fur Mensch und Pumpe darstellen.

Atwarnune

Gefahr durch heiBe Komponenten und Betriebsmittel

Wéhrend des Betriebs kénnen Medien und Pumpenteile hohe Temperaturen erreichen. Vor einem
manuellen Eingriff in die Pumpe muss daher so lange gewartet werden, bis durch Abkthlung eine gefahrlose
Tatigkeit mit Schutzhandschuhen maoglich ist, um Verbrennungen und Verbriihungen zu vermeiden.

AwaRNunG

Verletzungsgefahr durch gespeicherte Restenergien

Das Auftreten mechanischer, pneumatischer und elektrischer Restenergien an der Pumpe nach dem
Betatigen des Bedienelementes zum Stillsetzen im Notfall oder nach dem Ausschalten der Pumpe sind zu
beachten!

Verletzungsgefahr durch Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen

Die Verkehrssicherungspflicht obliegt dem Betreiber der Pumpe. Treten Betriebsstoffe aus der Pumpe aus,
so sind die Bereiche entsprechend abzusperren, zu kennzeichnen und geeignete MalRnahmen
durchzufuhren.

@ HINWEIS

Sicherheitsschuhe tragen

Bei allen Tatigkeiten an der Pumpe ist FuRschutz zu tragen.

@ HINWEIS

Schutzhandschuhe tragen

Die Pumpe muss so lange abkuhlen, bis die Durchfihrung von Tatigkeiten mit Schutzhandschuhen gefahrlos
maéglich ist.

Kann diese Zeit nicht gewahrleistet werden, so sind Schutzhandschuhe mit einem ausreichenden
Hitzeschutz zu verwenden. Das genaue Modell ist dem Handschuhplan des Betreibers zu entnehmen.

2.10 VERHALTEN IM GEFAHRENFALL UND BEI UNFALLEN

Die zu treffenden SchutzmaRnahmen und die Verantwortung zur Erarbeitung eines Arbeitssicherheitskonzepts liegen
beim Betreiber der Arbeitsstatte.

Der Betreiber hat den sicheren Gebrauch durch die in Kapitel 3 beschriebenen ,Betriebsbedingungen” herzustellen.

2.11 ANFORDERUNGEN AN DIE STANDSICHERHEIT

Die Pumpe erfullt die Anforderungen an die Standsicherheit in Abhangigkeit zur Verwendung gemal? DIN EN 1012-1
(Verdichter) oder DIN EN 1012-2 (Vakuumpumpen).

Weitere Hinweise zur Aufstellung sind in Kapitel 6.1 "Allgemeine Anforderungen” beschrieben.
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2.12 ARBEITSSCHUTZ

Die Pumpe ist nach der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den in Frage kommenden Arbeitsschutz- und
Unfallverhtutungsvorschriften aufgestellt worden. Vor der Aufnahme von Reparaturarbeiten ist die Pumpe strom- und
drucklos zu machen, um Unfélle zu vermeiden. Zuvor demontierte Schutzvorrichtungen sind vor der Inbetriebnahme
wieder anzubringen.

2.13 LUFTSCHALLEMISSIONEN

GemaR Richtlinie 2006/42/EG mussen Angaben zur Luftschallemission der Pumpe genannt werden. Genaue Angabe
sind in Maschinenrichtlinie unter Punkt 1.7.4.2 zu finden.

Diesbezugliche Hinweise zur Pumpe finden sich im Kapitels 9.2 ,Betriebsparameter”.

2.14 ERGONOMIE

In Bezug auf die Wartung und Instandhaltung sind besondere Verhaltensweisen bezuglich der Ergonomie, gemaf
Richtlinie 2006/42/EG Anhang i 1.1.6 "Ergonomie” zu berlcksichtigen
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3 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Die CE-Konformitat des Produkts erlangt erst rechtliche Gultigkeit, wenn alle produktsicherheitstechnischen
Anforderungen, der in diesem Kapitel formulierten ,Betriebsbedingungen” im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG
Anhang | 1.7.4.2.i, vollstandig durch den Betreiber realisiert worden sind. Nur in diesem Fall gilt die CE-Konformitat
und die Pumpe darf betrieben werden.

Betriebsbedingung 1: Sicherheitsanweisung fiir Wartungsarbeiten
1. Standalone Produkte - nicht in eine Steuerung implementiert
Stillsetzen der Pumpe im Wartungsfall

Im Wartungsfall mussen Tatigkeiten bei demontierten Schutzeinrichtungen durchgefuhrt werden. Diese
Arbeiten durfen nur im stillgesetzten Zustand der Pumpe durchgefuhrt werden. Um den sicheren Stillstand der
Pumpe zu gewahrleisten, muss die Pumpe von der elektrischen Versorgung getrennt werden und die funf
Sicherheitsregeln gemafd DIN VDE 0105 mussen verpflichtend eingehalten werden.

2. Implementierte Produkte - Produkt wird liber Steuerung des Betreibers gesteuert

Wird die Pumpe vom Betreiber in eine Steuerung implementiert, so gelten fur die Betriebsart ,Wartung” die
folgenden Bedingungen:

e Der Antrieb ist spannungsfrei zu schalten
e Oder, fur den Fall einer in der Steuerung hinterlegten Stillsetzung, den Anforderungen der DIN EN
61800-1 entsprechen.
Betriebsbedingung 2: Beliiftung des Betriebsraums
Der Betreiber hat sicherzustellen, dass der Betriebsraum der Pumpe ausreichend beluftet ist.
Betriebsbedingung 3: Elektrische Absicherung des Motors

Der Motor muss auf dem Stand der Technik abgesichert werden. Er muss mindestens Uber eine geeignete
Schutzeinrichtung gemaR DIN EN 60204-1 abgesichert werden.

Durch einen Ausfall der Motorluftung, Verschmutzung oder andere Umwelteinflisse kann die maximal zulassige
Betriebstemperatur Uberschritten werden.

Betriebsbedingung 4: Gewéahrleistung der Kiihlung
Der Volumenstrom der Kuhlung muss an der Ansaugseite, sowie an der Abluftseite ungehindert gewahrleistet sein.

Durch Verschmutzung (Staubbelastung des Betriebsraums) kann es zu Ablagerungen auf der Pumpe kommen,
wodurch die Kuhlung beeintrachtigt wird. Der Betreiber hat dafir zu sorgen, dass die Pumpe regelmaliig gereinigt
wird.
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4 PUMPENBESCHREIBUNG

In diesem Kapitel werden die Baugruppen und Komponenten der Pumpe sowie deren Funktionsweise erldutert.

Die nachfolgenden Angaben dienen dem Verstandnis des Betriebs der Pumpe. Diese Angaben kd&nnen helfen,
Gefahren und Fehler durch falsche Bedienung zu vermeiden.

4.1 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DER PUMPE

Pumpen der Seitenkanalbaureihe-Baureihe (kurz SV) erzeugen je nach
Ausflhrung oder Anschlussart Vakuum, Druck oder sogar beides Druck
und Vakuum.

Seitenkanalgeblase arbeiten 6l- und kontaktfrei.

Durch das sich drehende Laufrad (1), wird die Luft durch den Saugstutzen
(2) angesaugt. Der Seitenkanalverdichter bildet somit ein
selbstansaugendes System. Die Luft gelangt in das Laufrad und wird in
Umlaufrichtung beschleunigt. Auf Grund der Zentrifugalkrafte wird die
Luft nach auRen gedruckt und gelangt in den Seitenkanal. Die Luft
bewegt sich daher schraubenformig vom Einlass, durch den Verdichter
bis zum Auslass (3). Jeder dieser schraubenférmigen Zyklen bewirkt eine

Verdichtung und Druckerhdhung. Deswegen wird beim
Seitenkanalverdichtern von einer mehrstufigen inneren Verdichtung
gesprochen.

Das beidseitig beschaufelte Laufrad (1) arbeitet bei einem einstufigen Seitenkanalverdichter parallel, bei einem
zweistufigen Seitenkanalverdichter werden die Laufradseiten in Reihe verschaltet, dies fuhrt zu hdheren
Differenzdrucken.

Anschlisse
1 - Sauganschluss

2 - Druckanschluss

Anschliisse

1.X - Verdichtungsraum 1
2.X - Verdichtungsraum 2
X.1 - Sauganschluss

X.2 - Druckanschluss

@O Acutune
Jeder Verdichtungsraum darf gleichzeitig nur saug- oder druckseitig belastet werden!
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Bezeichnung Laufradnutzung

SV XXX/1 1-stufig, 2-flutig hoher Volumenstrom bei niedrigem Differenzdruck

SV XXX/2 2-stufig, 1-flutig hoher Differenzdruck bei niedrigem Volumenstrom

SV XXX/3 1-stufig, 1-flutig niedriger Volumenstrom bei niedrigem Differenzdruck Laufrad nur
einseitig beschaufelt (SV 300: hdhere Schwungmasse)

SV XXX/5 (2x) 1-stufig, 1-flutig niedriger Volumenstrom bei niedrigem Differenzdruck 2 separierte

Stréomungsstrange (Druck und Vakuum gleichzeitig méglich)
Tabelle: Tabelle Laufradnutzung

4.2 BAUGROREN

In dieser Betriebsanleitung sind mehrere Pumpen unterschiedlicher BaugroRe aufgefuhrt, da sie

e nach dem gleichen Wirkprinzip arbeiten,

e die gleiche bestimmungsgemalie Verwendung besitzen,

e den gleichen gesetzlichen und normativen Anforderungen unterliegen,

e eine dhnlche Konstruktion aufweisen,

e ahnliche physikalische Kennwerte besitzen,

e und auch in Bezug auf Wartung, Service und Inbetriebnahme sehr ahnlich sind.

421 VARIANTEN

Innerhalb der SV-Baureihe werden folgende Varianten unterschieden.

Bezeichnung | Laufradnutzung

S mit integrierter mit
ohne Filterung 1) Sicherhgitsventil Filterung Frequenzumrichter
(VARIAIR)

SV 1.50/3 X

SV 5.90/X X

SV 130/X X X X X
SV 200/X X X X

SV 201/X X X X X
SV 300/X X X X X
SV 400/X X X X
SV 500/X X X X 2) X
SV 700/X X X

SV 1100/X X

1) optional mit externer Filterung
2) nur SV 500/2

Tabelle: Tabelle BaugréfRen SV

SV XXX (ohne Filterung) SV XXX (mit  integriertem SV XXX  (mit  integriertem
Drucksicherheitsventil (1)) Vakuumsicherheitsventil (1)
und/oder integrierter Filterung (2)
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Bei den VARIAIR-Pumpen handelt es sich um eine Variante mit
Frequenzumrichter.

Hinweis zur Serie

AI Der integrierte Frequenzumrichter passt die Leistungsdaten der Pumpe
an den Bedarf an.

Der Energiebedarf wird optimiert, der Betrieb innerhalb des
freigegebenen Kennfeldes wird gewahrleistet.

Das ,sanfte" Anfahren der Pumpen verringert die Belastung der
mechanischen Bauteile und verlangert die Lebensdauer.

4.2.2 BETRIEB VON SV XXX MIT STANDARD-MOTOREN AN FREQUENZUMRICHTERN

FUr einen zuverlassigen Betrieb von Gerdten mit Standardmotoren an Frequenzumrichtern sind einige
Randbedingungen zu beachten, die vom Projektierer des Gesamtsystems bestehend aus Frequenzumrichter und
Pumpe (inkl. Motor) sicherzustellen und zu prifen sind.

ﬂ HINWEIS

Weitere Infos - siehe Projektierungshinweise

www.becker-international.com/de/index.php?id=3227

4.2.3 VARIANTEN SV XXX IN SCHALLHAUBE

FUr besonders gerduschsensible Anwendungen sind fur einige Pumpen
auch Schallhauben erhaltlich.

|
ﬂ HINWEIS

Weitere Infos - siehe Datenblatt

www.becker-international.com/download
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4.3

431

Bild links - SV XXX Vakuum mit Ansaugfilter

KOMPONENTEN

KOMPONENTEN (VAKUUMPUMPEN)

Bild rechts - VARIAIR SV XXX Vakuum mit Frequenzumrichter und Vakuumsicherheitsventil

1

2
3
4

[©2IN @]

10

1

12

13

FuRnocken

Frequenzumrichter (optional)

Transportdse(n)
Pumpeneinheit

Klemmkasten
Motortypenschild
Vakuumsicherheitsventil
(optional)

Motor

Geratetypenschild
Ansaudfilter (optional) mit
Anschlussflansch - Einlass
Schalldampfer mit
Anschlussflansch (Auslass)
Schalldampfer mit

Anschlussflansch (Einlass)
Gerateful®

Tabelle: Komponenten

Befestigungsnocken der Pumpe fur senkrechte Aufstellung
Elektrischer Anschluss (nur bei VARIAIR SV), Drehzahlreglung
Anschlagpunkte

Die Pumpeneinheit beinhaltet Pumpengehause mit Deckel und
Laufrad

Elektrischer Anschluss

Konformitats-Kennzeichen und technische Daten - Motor
Begrenzt das maximale Vakuum

Antrieb

Konformitats-Kennzeichen und technische Daten - Pumpe
Luftfilterung und Anschluss der Vakuumleitung
Gerauschreduzierung und Anschluss der Abluft

Gerauschreduzierung und Anschluss der Vakuumleitung

Stabile Befestigung der Pumpe fur waagerechte Aufstellung
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Bild links - SV XXX Druck mit Drucksicherheitsventil und Ansaugfilter
Bild rechts - VARIAIR SV XXX Druck mit Frequenzumrichter

1

2
3
4

o

10

1
12

13

FuRnocken

Frequenzumrichter (optional)

Transportdse(n)
Pumpeneinheit

Klemmbkasten
Drucksicherheitsventil
(optional)
Motoertypenschild

Motor

Geratetypenschild
Schalldampfer mit
Anschlussflansch {Auslass)
Ansaudgfilter (optional)
Schalldampfer mit

Anschlussflansch (Einlass)
Geratefuld

Tabelle: Komponenten

Befestigungsnocken der Pumpe fur senkrechte Aufstellung
Elektrischer Anschluss {nur bei VARIAIR SV), Drehzahlreglung
Anschlagpunkte

Die Pumpeneinheit beinhaltet Pumpengehause mit Deckel und
Laufrad

Elektrischer Anschluss

Begrenzt den maximalen Druck

Konformitéts-Kennzeichen und technische Daten - Motor
Antrieb

Konformitats-Kennzeichen und technische Daten - Pumpe
Gerauschreduzierung und Anschluss der Druckleitung

Luftfilterung
Gerauschreduzierung und Anschluss der angesaugten Luft

(Zuleitung)
Stabile Befestigung der Pumpe fur waagerechte Aufstellung
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44 MOTOREN

Die Kenndaten des jeweils verwendeten Motors sind dem Motortypenschild zu entnehmen.

4.5 VENTILE

Pumpen der SV-Baureihe kénnen optional mit einem Vakuum- oder Drucksicherheitsventil ausgestattet sein.

ﬂ HINWEIS

Ventileinstellung 50/60 Hz

Bei Motoren die sowohl bei 50 als auch bei 60 Hz betrieben werden kdnnen, werden die Ventile, sofern
keine weiteren Informationen vorliegen, werksseitig auf den 50 Hz Betrieb eingestellt und versiegelt.

Wird der Motor anschliefend im 60 Hz Betrieb betrieben, kann es notwendig sein die Ventileinstellung
entsprechend anzupassen, da sich die jeweiligen Maximaldricke zum Teil deutlich unterscheiden. In diesem
Fall ist RUcksprache mit Gebr. Becker zu halten.

4.6 SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNGEN

[\ GEFAHR

Lebensgefahr durch defekte, demontierte und manipulierte Schutzeinrichtungen

ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.

Die Schutzeinrichtungen der Pumpe dirfen nicht demontiert, veréndert oder auller Betrieb gesetzt werden. Bei
demontierten, veranderten oder auRer Betrieb gesetzten Schutzeinrichtungen ist die Pumpe unverziglich
stillzusetzen und zu sichern.

Méangel an Schutzeinrichtungen sind sofort zu beseitigen. Samtliche Schutzeinrichtungen mussen unbeschéadigt,
vollstandig montiert und funktionsfahig sein. Warn- und Hinweisschilder mussen gut sichtbar sein.

Alle Schutzeinrichtungen sind nach jeder Instandhaltung der Pumpe auf ihre Funktionsfahigkeit, Beschadigungen und
Vollsténdigkeit zu prifen.

Erfordert eine Instandhaltungstatigkeit die Demontage von Schutzeinrichtungen, durfen diese nur fur die Dauer der
Instandhaltungstatigkeit demontiert werden. Alle Schutzeinrichtungen sind unmittelbar nach Abschluss der
Instandhaltungstatigkeiten vollstdndig an der dafur vorgesehene Stelle zu montieren und auf ihre Funktionsfahigkeit
zu prufen.

Die vorgeschriebenen Prufintervalle fur Schutzeinrichtungen sind zu beachten und einzuhalten. Schutzeinrichtungen
durfen nur von fachspezifisch ausgebildetem, eingewiesenem und autorisiertem Fachpersonal instandgehalten,
ausgetauscht und gewartet werden.

Unbefugte Eingriffe und Manipulationen an den sicherheitsbezogenen Teilen der Pumpe sind strengstens verboten
und sind unverzuglich der verantwortlichen Stelle zu melden.

Alle der Sicherheit und Unfallverhttung dienenden Einrichtungen, wie z.B. Warn- und Hinweisschilder, Abdeckungen,
Schutzverkleidungen, etc., missen vorhanden sein. Die Entfernung oder Anderung dieser Einrichtungen ist verboten.

Beschadigte Einrichtungen sind unverzuiglich zu reparieren.

Nachfolgend ist eine Ubersicht der Pumpe mit den Bezeichnungen der Schutzeinrichtungen abgebildet.
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1 Lufterhaube des Motors Stirnseite des Motors
2 Ventildeckel Stirnseite des Ventils
3 Klemmkastendeckel Deckseite des Klemmkastens

Tabelle: Schutzeinrichtungen

4.7 PRUFUNG DER SICHERHEITS- UND SCHUTZEINRICHTUNGEN

ﬂ HINWEIS

Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen sind regelmaRig zu prufen.
Wartungsintervalle siehe Kapitel 8.1
Der Zustand und die Funktion von Sicherheits- und Schutzeinrichtungen mussen gepruft werden, wenn:
e Veranderungen und Reparaturen an der Pumpe durchgefuhrt wurden
e Schaden an der Pumpe aufgetreten sind
e Wartungs- und Instandhaltungsintervalle durchzufthren sind
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5 TRANSPORT

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Hebebedingungen

ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.

@ HINWEIS

geeignete PSA tragen

Beim Anschlagen der Pumpe an die Lastaufnahmemittel/Transportdsen
ist folgendes zu beachten:
e Hebezeug entsprechend dem zu transportierenden
Gesamtgewicht auswahlen.
e Pumpe immer an allen vorhandenen Lastaufnahmemitteln
aufhangen. Die groReren Pumpen besitzen meist 2 Transportdsen.
e Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.
o Pumpe gegen Kippen und Herunterfallen sichern.
e Bei einigen Varianten sind die Transportdésen  nicht
vorhanden/nicht frei verwendbar.
ACHTUNG!
Lastaufhnahmemittel sind grundsatzlich zu bevorzugen. Je nach
Ausrustung und Bauart ist von deren Verwendung aber abzuraten, wenn

ein Kontakt mit der Pumpe maéglich ist und dabei die obere Lackschicht
beschadigt werden kann.

Um diese Folge sicher zu vermeiden, ist ein Transportgurt um den Motor
maoglichst nah am Pumpengehaduse zu legen. An dieser Stelle kann die
Pumpe beim Transport gut ausbalanciert werden.
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6 INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME
6.1 ALLGEMEINE ANFORDERUNGEN

Der Aufstellungsort der Pumpe sollte trocken und vor Spritzwasser geschutzt sein.
Wir empfehlen, die Pumpe so aufzustellen, dass Wartungsarbeiten leicht durchzufUhren sind.
Bei der Montage von Komponenten und Baugruppen sind folgende Punkte zu beachten, um Verletzungen und
Pumpenbeschadigungen zu vermeiden:
o Komponenten von Drittherstellern durfen nur verbaut werden, wenn diese vom Hersteller freigegeben wurden
und den im Verwenderland geltenden Richtlinien und Gesetze entsprechen.
e Lose und pumpenfremde Teile mussen nach der Montage aus der Pumpenumgebung entfernt werden.
e Uberstehende Teile (Rohre, Kabel, etc.) mussen ordnungsgemal montiert, verlegt und gekennzeichnet
werden.
o Kontaktstellen von Komponenten mussen sauber und intakt sein.

Der Mindestabstand der Pumpe zu allen benachbarten Teilen muss
gemall  nachfolgender  Tabelle berlcksichtigt  werden. Eine
Unterschreitung der Mindestabstdnde kann aufgrund des hohen MaRes
an abgegebener Warme zu einem Brandrisiko fUhren. Abstédnde fur
Wartungsarbeiten mit bertcksichtigen.

. A/ & | . Cc | D> | B
10 cm 10 cm 10 cm 10 cm 10 cm

Tabelle: Mindestabstande

(1] acHtunG
Betriebsparameter einhalten

AuBerhalb der zugelassenen Betriebsparameter kann der sichere Betrieb der Pumpe nicht mehr
gewahrleistet werden (zulassige Betriebsparameter siehe Kap. 9.2).

ﬂ HINWEIS

Bei Vakuumpumpen mit integriertem Filter ist ein groRerer Abstand (Z > 30 cm) flr Wartungsarbeiten mit zu
berucksichtigen.

Aufstellung
Die Pumpe muss am Aufstellungsort sicher mit dem Untergrund verankert werden.

Physikalische Spannungen am SV-Gehause sind zu vermeiden.

i

Die Pumpe ist wie in den nebenstehenden Abbildungen (1 oder 2) zu
sehen aufzustellen, wobei die senkrechte Aufstellung (1) nur unter

g:‘_i’, Verwendung von verschraubaren Gummipuffern zuléssig ist.

/1 0 - Eine Befestigung an der Decke (4/Uberkopf) ist nur bei kleineren
forckn| -“co RS PumpengroBen (SV 1.50, SV 5.90, SV 130, SV 200/201, SV 300), sicher zu
h.i ;‘——‘7]‘ bewerkstelligen und bedarf einer grolRzlgigen Auslegung der

TOg E Verankerung.
[A2] @?]

Eine Wandbefestigung ist mit einer Ausnahme moglich. Die
Wandbefestigung mit Motorlage unten (3) ist unzulassig.
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ﬂ HINWEIS

BEFESTIGUNG AUF DEM UNTERGRUND

Die Pumpe ist statisch, fest mit dem Untergrund zu verankern.

Eine dynamische Aufstellung ist bei einigen Pumpen unter Berucksichtigung spezieller Vorgaben moglich.
Rucksprache mit Gebr. Becker Uber Vorgaben und bauliche Anpassungen halten.

6.2 ANSCHLIEREN DER MEDIENLEITUNG

/\ WARNUNG

Bei der Montage von Medienleitungen, die eine hohe Temperatur aufweisen, ist zu beachten, dass diese
abgedeckt, isoliert und entsprechend gekennzeichnet werden mdussen, um Verletzungen und
Pumpenbeschadigungen zu vermeiden.

Verschlussstopfen entfernen

Der Druck- und der Vakuumanschluss werden fur den Transport mit
einem Verschlussstopfen vor dem Eindringen von

Schmutz und Fremdkdrpern geschitzt. Diese erst kurz vor der
Inbetriebnahme entfernen.

Dimensionierung der Zuleitungen
Der Durchmesser der Zuleitungen hangt von der PumpenbaugréRe und der Leitungslange ab.

Im Anschlussflansch befindet sich ein Innengewinde. Es sind Leitungen mit einem Mindestdurchmesser gemaR der
nachfolgenden Tabelle zu verwenden.

BaugroRe Anschluss Leitungsquerschnitt (MIN)

SV 1.50/X G1 25 mm 30 mm
SV 5.90/X G 1Ya 30 mm 40 mm
SV 130/X G 1Y% 40 mm 50 mm
SV 200/X, SV 201/X Glv/G2 50 mm 60 mm
SV 300/X G 2% 60 mm 75 mm
SV 400/X, SV 500/X G3 80 mm 100 mm
SV 700/X, SV 1100/X G4 100 mm 110 mm

Tabelle: Tabelle Dimensionierung der Zuleitungen

Anschlisse freihalten von Ol Fett, Wasser und sonstigen
SUCTION BLOWING
PORT PORT Verschmutzungen.

Die Zuleitung ist mittels eines flexiblen Schlauches oder festen Rohres
mechanisch spannungsfrei zu installieren.

Abluft

Wird die Pumpe als Vakuumpumpe betrieben, kann die aufgeheizte Prozessluft Uber den Abluftanschluss abgefuhrt
werden. Die AnschlussgroRen sind der Tabelle Leitungslangen zu entnehmen.
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Die Abluft durchstromt den Schalldampfer und wird am Abluftflansch abgefuhrt.
e Die Ableitung ist mittels eines flexiblen Schlauches oder festen Rohres mechanisch spannungsfrei zu
installieren.
e Esistsicher zu stellen, dass die Abluft ohne gréoRReren Gegendruck abstrémen kann.
o Bei hohen Ablufttemperaturen ist die Abluftleitung so auszufuhren, dass von ihr keine Gefahr ausgeht.

6.3 ELEKTRISCHE INSTALLATION
[\ GEFAHR
Lebensgefahr durch elektrischen Schlag - Personalqualifikation
/A\ GEFAHR
Lebensgefahr durch defekte, demontierte und manipulierte Schutzeinrichtungen
GEFAHR
Lebensgefahr durch unerwarteten Anlauf
/\ WARNUNG
Verletzungsgefahr durch einstrémende Luft
ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise".

Die elektrische Installation der Pumpe muss den Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG und der EN 60204
entsprechen.

Wird die Pumpe in eine Steuerung integriert ist darauf zu achten, dass die Pumpe nach einem ungewollten
Spannungsabfall nicht von selbst wieder anlauft. Es sind die MalRnahmen gegen unerwarteten Anlauf gemaR DIN EN
ISO 14118 zu realisieren. Dies gilt auch nach einer Stillsetzung nach einem Not Halt.

Bei der Installation der Pumpe sind die folgenden Punkte zu beachten:
Die Pumpe darf mit maximal 10 Start/Stopp Zyklen pro Stunde betrieben werden.
Die Zuleitung der Pumpe muss den Mindestanforderungen des Standes der Technik entsprechen.

Um die IP-Schutzklasse des Motors zu gewahrleisten, sind am Motorklemmkasten angebrachte Komponenten (wie
z.B. Kabelverschraubungen) in einer gleichwertigen oder hdheren Schutzart auszuflhren als die fur den Motor
insgesamt angegebene. Alle fur den Einsatz relevanten Anwendungsbedingungen der Komponente sind zu beachten.

6.3.1 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS (SV XXX OHNE FREQUENZUMRICHTER)

Y AnschlieBen des Motors
SN Der Motor st entsprechend dem  Anschlussplan  (siehe
i Klemmkastendeckel oder Beipackzettel im Klemmkasten) oder durch
STRE fertig vorbereitete Steckerausflhrungen anzuschlieRen.
B Ly Bei der Installation der Pumpe sind die folgenden Punkte zu beachten:
GIEIEIIEY ) o _
(c 1o 1o | e Die zuldssigen Anschlussarten des Motors sind dem
LYt Motortypenschild zu entnehmen.
standard | optional L e Die Pumpe muss Uber einen Uberlastschutz (Motorschutzschalter)
@ abgesichert sein. Ein Betrieb ohne eine entsprechende
Bi-metal PTC ﬂ . Absicherung ist untersagt.

o Der vorhandene Motortemperaturschutz (Kaltleiter,
Bimetallschalter) muss angeschlossen werden.
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Zugelassene Drehrichtung der Pumpe

Vor Inbetriebnahme ist zu prufen, ob die Pumpe die vorgeschriebene
Drehrichtung einhalt (Drehrichtungspfeil auf dem Gehéause / roter Kreis in
der Abbildung beachten). Hierflr die Pumpe nur kurz starten (max. 3
Sek), da ein Betrieb mit falscher Drehrichtung zu Beschadigungen an der
Pumpe fuhrt.

Lauft die Pumpe nicht in der angegebenen Drehrichtung (Blick auf das
Lufterrad des Motors), ist diese durch Tauschen von zwei
Anschlussphasen zu andern.

6.3.2 ELEKTISCHER ANSCHLUSS (VARIAIR SV XXX)

ﬂ HINWEIS

Hinweise zum Frequenzumrichter - Zusatzanleitung ,VARIAIR Frequenzumrichter”

www.becker-international.com/download

— Bei der Installation der Pumpe sind die folgenden Punkte zu beachten:
A A i '\‘Qy’j e Die Verbindung vom Frequenzumrichter zum Motor wurde

werksseitig vorinstalliert. Diese Verbindung darf nicht verandert

werden.

e Der Frequenzumrichter darf nicht an einer anderen Stelle als an
der vorgesehenen installiert werden.

e Die Pumpe muss Uber einen geeigneten Leitungsschutzschalter
abgesichert sein. Ein Betrieb ohne eine entsprechende

Absicherung ist untersagt.

*) Circuit breaker

Frequenzumrichter Leitungsschutzschalter

VAU 4/4 + VAU B C16
VAU 7.5/3 + VAU C c20
VAU 11-22/3 + VAU D c25

Tabelle: Leitungsschutzschalter

AnschlieBen des Frequenzumrichters

Um an die Anschlussklemme zu gelangen, muss der Deckel des
Frequenzumrichters entfernt werden.

Hierzu wie folgt vorgehen:

1. Die 4 Befestigungsschrauben des Deckels l6sen.

2. PE-Stecker an der Unterseite des Deckels abziehen.

3. Deckel entfernen

4. Beim spateren Verschlielen des Deckels darauf achten, dass der
PE-Stecker wieder aufgesteckt wird.

5. Die vier Schrauben des Deckels mit einem Inbusschlussel
festdrehen. Anzugsmoment beachten.
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VAU 4/4 + VAU B 3mm 2 Nm
VAU 7.5/3 + VAU C 3 mm 2 Nm
VAU 11-22/3 + VAU D 5mm 4 Nm

Tabelle: Anzugsmomente

Aus der nebenstehenden Abbildung ist die Klemmenbelegung fur die
Zuleitung zu entnehmen.

Weitere Hinweise zu den richtigen Kabelguerschnitten oder
Abisolierlangen, sind der Zusatzanleitung der Umrichterbaureihe zu
enthehmen.

6.4 PUMPE EINSCHALTEN

Die Pumpe wird Uber Schaltorgane in der Anwendung eingeschaltet. Nach dem Einschalten geht die Pumpe direkt in
die Betriebsart Normalbetrieb. Es gibt keine untergeordneten Betriebsarten zur Einrichtung, Wartung oder
Fehlersuche.

Die Pumpe darf erst eingeschaltet werden, wenn sie ordnungsgemdaR aufgestellt, der elektrische Anschluss
fachgerecht durchgefuhrt und die Medienleitungen verbunden wurden.

Bei Verwendung einer VARIAIR-Pumpe hangt es von der kundenspezifischen Parametrierung ab, welche zusatzlichen
MaRnahmen (Freigabe, Sollwertvorgabe) erforderlich sind, um in den Normalbetrieb zu gelangen.

6.5 NORMALBETRIEB

Im Normalbetrieb darf die Pumpe innerhalb ihrer physischen Grenzen, geméaR des Datenblattes eingesetzt werden.

6.6 PUMPE AUSSCHALTEN

1. Stillsetzen

Zum Ausschalten ist die Pumpe aus der Anwendung heraus stillzusetzen und gegen Wiedereinschalten zu
sichern.
Zusatzlich ist an der Netztrenneinrichtung ein Warnzeichen anzubringen.
Alle elektrischen Betriebsmittel sind einzeln freizuschalten. Die Instandhaltung wahrend des Betriebs oder bei
eingeschalteter Pumpe ist strengstens verboten.

2. Trennung von der Spannungsversorgung
Eine nachweislich qualifizierte Elektrofachkraft schaltet den Motor frei und klemmt ihn ab. Nach der

Durchfuhrung der 5 Sicherheitsregeln durfen auch Nicht-Elektrofachkréfte Tatigkeiten an der Pumpe
durchfuhren.

Nach Abschluss der Tatigkeiten sind die Tatigkeiten unter dem Punkt: ,Wiederinbetriebnahme” zu befolgen.

6.7 WIEDERINBETRIEBNAHME

Nach der Lager- und Stillsetzzeit ist die Pumpe auf ihre Betriebsfahigkeit hin zu Uberprufen. Bei nicht vorliegender
Betriebsfahigkeit sind entsprechende Wartungs- und InstandhaltungsmaRnahmen vorzunehmen, um die
Betriebsfahigkeit wiederherzustellen.

Folgende Punkte mussen in der angegebenen Reihenfolge abgearbeitet werden, um eine sichere
Wiederinbetriebnahme der Pumpe zu ermdéglichen:

1. Die Pumpe ist auf Grundlage der Kapitel ,Wartung und Instandhaltung” und ,Reinigung” zu warten, zu
reinigen und ggf. instand zu setzen.

2. Der Elektrische Anschluss ist gemafll Kapitel 6.3 durchzuflhren. Die Stromversorgung darf noch nicht
wiederhergestellt werden.
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3. Alle Sicherheitseinrichtungen sind zu montieren und auf Funktionsfahigkeit und Wirksamkeit zu prufen.
Beschadigte Teile sind umgehend zu ersetzen.

Nach Abschluss der zuvor genannten Punkte und unter Berucksichtigung des Kapitels ,Pumpe einschalten” siehe
Kapitel 6.4, kann die Pumpe wieder in Betrieb genommen werden.
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7 FEHLERSUCHE/FEHLERBEHEBUNG
[\ GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag - Personalqualifikation

/A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch defekte, demontierte und manipulierte Schutzeinrichtungen

GEFAHR

Lebensgefahr durch unerwarteten Anlauf

/\ WARNUNG
Gefahr durch heiRe Komponenten und Betriebsmittel

A\ WARNUNG
Verletzungsgefahr durch Ausrutschen, Stolpern

ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.
Wird die Fehlersuche unmittelbar nach dem Betrieb durchgefuhrt, ist die Abkuhlzeit unbedingt zu beachten.
Die Fehlersuche an der Pumpe ist nur unten den folgenden Bedingungen erlaubt:
Stillsetzen

Zur Fehlersuche ist die Pumpe stillzusetzen und gegen Wiedereinschalten zu sichern. Zusatzlich ist an der
Netztrenneinrichtung ein Warnzeichen anzubringen.

Alle vorhandenen elektrischen Betriebsmittel sind einzeln freizuschalten.

Mussen zur Fehlersuche Sicherheitseinrichtungen demontiert oder verandert werden, so mussen diese nach
Abschluss der Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten und vor dem Start der Pumpe wieder angebracht, eingestellt
und getestet werden.

Danach darf eine nachweislich qualifizierte Elektrofachkraft Tatigkeiten an der Pumpe durchfthren.
Nach Abschluss der Tatigkeiten darf die Pumpe nach einer Sichtprufung wieder in Betrieb genommen werden.
Bei der Fehlersuche ist die Pumpe insbesondere im Hinblick auf Mangel zu uberprufen.
e Beschadigungen, insbesondere an:
- LOftungsgittern
- Verschraubungen
- Medienleitungen
- Elektroleitungen
e Undichtigkeiten
e Lose Gegenstande
e Lockere Verschraubungen bzw. Befestigungen
e Beruhrschutz an spannungsfuhrenden Teilen.

ﬂ HINWEIS

Sichtprufung: Die Pumpe ist frei von Fremdgegenstanden. Nach erster Sichtung befindet sich die Pumpe im
schadlosen Zustand. Dazu gehért ebenfalls die Uberprifung der elektrischen und pneumatischen
Komponenten und Verbindungen.

Verweisen Sie Unbefugte von der Pumpe.

Werden Mangel und Gefahren bei der Prufung sichtbar, so muss die Pumpe unverzlglich stillgesetzt werden. Die
Pumpe darf nur in einwandfreiem Zustand in Betrieb genommen werden.

Es ist das Kapitel 8.1 ,Wartung und Instandhaltung” zu befolgen.

71  STORUNGSTABELLEN

In den folgenden Tabellen sind mdgliche Ursachen fur Stérungen und die Tatigkeiten zu ihrer Beseitigung
beschrieben. Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu beheben sind, ist eine Rucksprache mit
Gebr. Becker erforderlich.



28|

Die Pumpe erreicht nicht das erforderliche Vakuum / den erforderlichen Druck

magliche Ursache

Leckage in der Zuleitung /
Druckleitung
Beschadigte oder fehlende

Dichtung des Filtergehauses

Widerstand in den Medienleitungen
zu hoch

Widerstand in den Medienleitungen
zu hoch

Widerstand in den Medienleitungen
zu hoch

Filter verschmutzt

Uberpriifung Fehlerbehebung

Sichtprufung der Leitungselemente

(z.B. Verrohrung, Fitting,
Schlauchschellen)
Uberprifung der Dichtung auf
Beschadigung (auf . Pfeif-
Gerausche” achten)
Dimensionierung der

Medienleitungen Uberprufen

Medienleitungen auf Knicke und
Verformungen hin Uberprifen
Drosselelemente auf
Offnungszustand Uberprifen

Filterverschmutzung Uberprufen

Austausch der fehlerhaften

Leitungselemente

Austausch der fehlerhaften
Dichtung

Dimensionierung geman
Bedienungsanleitung ausfuhren.

Weiterer
Service

Support durch BECKER

Medienleitungen
instandsetzen

gegebenenfalls

Drosselelemente
offnen
Filter reinigen / tauschen

gegebenenfalls

Tabelle: Stérungstabellen: Die Pumpe erreicht nicht das erforderliche Vakuum / den erforderlichen Druck

Die Pumpe startet nicht

mogliche Ursache

Versorgungsspannnung liegt nicht
an
Versorgungsspannnung liegt nicht
an
Versorgungsspannnung liegt nicht
an

VARIAIR-Variante:
Frequenzumrichter befindet sich im
Stérungszustand
VARIAIR-Variante:
fehlerhaft

Ansteuerung

Pumpe mechanisch blockiert

Tabelle: Stérungstabellen: Die Pumpe startet nicht

Uberprifung Fehlerbehebung

Elektrische  Schutzorgane  (z.B.
Motorschutzschalter, Sicherungen,
Not-Aus) Uberprifen

ektrische Anschlussleitung
Uberprufen

Elektrischen Anschluss Uberprufen

Rote LED am Umrichter leuchtet

Steuersignale (z.B. Freigabe,

Sollwert, Feldbus) Uberprifen

Elektrische Ursachen ausschlielzen

Identifizierten Fehler durch

Elektrofachkraft beheben

Anschlussleitung instandsetzen

Identifizierten Fehler durch
Elektrofachkraft beheben
Fehlerbehebung gemafd der

Betriebsanleitung des Umrichters

Steuersignale (z.B.

Sollwert, Feldbus)
Anforderung einstellen.
BECKER-Service kontaktieren

Freigabe,
gemal
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8 WARTUNG, INSTANDHALTUNG UND DEMONTAGE
[\ GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag - Personalqualifikation

/A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch defekte, demontierte und manipulierte Schutzeinrichtungen

/\ WARNUNG
Gefahr durch heiRe Komponenten und Betriebsmittel

ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.

@ HINWEIS

geeignete PSA tragen

Erfordert eine Instandhaltungstatigkeit die Demontage von Schutzeinrichtungen, durfen diese nur fur die Dauer der
Instandhaltungstatigkeit demontiert werden. Alle Schutzeinrichtungen sind unmittelbar nach Abschluss der
Instandhaltungstatigkeiten vollstandig an die daflr vorgesehene Stelle zu montieren und auf ihre Funktionsfahigkeit
zu prufen.

Die vorgeschriebenen Prufintervalle flr Schutzeinrichtungen sind zu beachten und einzuhalten. Schutzeinrichtungen
durfen nur von fachspezifisch ausgebildetem, eingewiesenem und autorisiertem Fachpersonal instandgehalten,
ausgetauscht und gewartet werden.

Sicherheitsbezogene Teile der Pumpe kénnten durch unbefugte Eingriffe und Manipulationen beschadigt oder auler
Kraft gesetzt werden. Unbefugte Eingriffe und Manipulationen an den sicherheitsbezogenen Teilen der Pumpe,
einstellbaren Komponenten, sind strengstens verboten und sind unverziglich der verantwortlichen Stelle zu melden.

8.1 WARTUNG UND INSTANDHALTUNG
Als Voraussetzung flr einen sicheren und ordnungsgemalen Betrieb ist es unerlédsslich, dass die Pumpe von
entsprechend qualifiziertem Personal in regelmaRigen Abstanden inspiziert, gewartet und instandgehalten wird.

Mit der regelmaRigen Wartung steht und fallt die Lebensdauer der Pumpe. Weitere Faktoren sind in den
Betriebsbedingungen zu finden denen die Pumpe ausgesetzt ist. Bei ungunstiger Konstellation kann es erforderlich
sein die Wartungsintervalle und den Zeitpunkt fur die Inspektion stark zu verkurzen.

In der folgenden Ubersicht sind die Wartungsintervalle dargestellt:

8.2 WARTUNGSINTERVALLE

In der folgenden Ubersicht sind die Wartungsintervalle dargestellt:
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Ansaudfilter (1) prifen, reinigen wechseln
Ansaugfilter a+b (2) prufen, reinigen wechseln
Gehause reinigen

Fl’equenzuml’ichter reinigen (absaugen)

Ansaudfilter (3) prufen, reinigen wechseln
Sicherheits- und prufen ob vollstandig und

Schutzeinrichtungen intakt

Inspektion Uberpriifung durch den

Gebr. Becker-Service -

Termin vereinbaren
Tabelle: Wartungsintervalle

Gerne unterstitzen wir unsere Kunden bei diesen Arbeiten und bei der Bewertung des Geradtezustands mit Hilfe
unseres BECKER-Service. Wir empfehlen bei groRen Pumpen immer eine Beratung vor Ort.

8.3 VORBEREITUNG

Die Zustandigkeiten fur Installation, Bedienung, Wartung und Reinigung mussen eindeutig geregelt und festgelegt
werden.

Fir Wartungs- und InstandhaltungsmalRnahmen muss sichergestellt werden, dass ausreichender Raum fur alle
Arbeiten zur Verfugung steht. Der Instandhaltungsbereich ist zu sichern.

Folgende Schritte sind bei der Vorbereitung zu Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten zu beachten:

1. Alle vorhandenen elektrischen Betriebsmittel sind einzeln freizuschalten. Die Instandhaltung wahrend des
Betriebs oder bei eingeschalteter Pumpe ist strengstens verboten.

2. Mussen Sicherheitseinrichtungen demontiert oder verdndert werden, so mussen diese nach Abschluss der
Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten unverziglich und vor dem Start der Pumpe wieder angebracht,
eingestellt und getestet werden.

3. Danach darf eine nachweislich qualifizierte Elektrofachkraft, unter Bertucksichtigung der 5 Sicherheitsregeln,
Tatigkeiten an der Pumpe durchfuhren.

Nach Abschluss der Tatigkeiten darf die Pumpe nach einer Sichtprufung wieder in Betrieb genommen werden.
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8.4
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WARTUNGSTATIGKEITEN
GEFAHR
Lebensgefahr durch defekte, demontierte und manipulierte Schutzeinrichtungen
WARNUNG
Gefahr durch heiRe Komponenten und Betriebsmittel
HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.

HINWEIS
geeignete PSA tragen

Die Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten:

Es ist geeignetes Werkzeug zu verwenden und vorsichtig zu handhaben.

Es ist persdnliche Schutzausrustung zu verwenden, um Verletzungen durch Werkzeuge oder Bauteile zu
verhindern.

Der Wartungsbereich ist sauber und ordentlich zu halten. Herumliegende Gegenstande kdnnen eine
Stolpergefahr darstellen

Bei Unklarheiten ist der Vorgesetzte oder der Hersteller zu befragen

Der Wartungsplan sieht folgende Téatigkeiten vor:

AIR N Oberfliche absaugen / mit Druckluft reinigen

o e e : \ @ Die Pumpe ist regelmalig zu reinigen. Das Intervall richtet sich nach dem
EE3 P P EN149 - FEP2 Grad der Verunreinigungen auf dem Gehéuse.
DARN 42 CFR84 - N95

Wahrend der Reinigung ist eine Schutzbrille, sowie eine FFP2 Maske
gemal EN 149:2008 zu tragen.

Frequenzumrichter reinigen

Bei der VARIAIR-Variante ist zusatzlich der Frequenzumrichter zu
reinigen.

Hierbei den Schmutz aus den Lufterdffnungen nicht mit Druckluft
sondern mit Hilfe eines Saugers entfernen.

8.4.1 SV 130-500 (MIT INTEGRIERTER FILTERUNG)

AIR @ " ) Ansaugfilter reinigen

e U\ @ Je nach Verschmutzungsrad der angesaugten Luft, setzt sich die
Onmt_lm EN \(;Q/ EN149 - FFP2 Filterpatrone (2) zu. Sie muss in den zuvor genannten Intervallen,

| CLEANING INTERVAL

J2LEL 8395 mindestens jedoch alle 200 h gereinigt werden.

Wahrend der Reinigung ist eine Schutzbrille, sowie eine FFP2 Maske
gemal EN 149:2008 zu tragen.

Die Filterpatrone ist im Filterdeckel verbaut und mit 4 Sterngriffen
befestigt. Diese l6sen und Filterpatrone enthehmen.

FUr den Reinigungsvorgang der Filterpatrone ist je nach Auflhrung wie folgt vorzugehen:

1. Papierfilterpatrone

mit Druckluft von innen nach aufen durchblasen. Hierbei auf einen ausreichenden Abstand achten, da ein zu
harter Luftstrom das Filtermaterial beschadigen kann.

2. Polyesterfilterpatrone

Befreien Sie den Filter zunachst durch leichtes Ausklopfen von grobem Schmutz.
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e Spulen Sie den Filter vorsichtig mit einem nicht zu harten Wasserstrahl von innen nach aufien aus. Bei
hartnackiger Verschmutzung empfiehlt es sich den Filter in einem milden Reinigungsbad auf Seifenbasis
einzuweichen.

e Schutteln Sie das Uberschussige Wasser aus dem Filter und lassen Sie ihn an der Luft vollstandig austrocknen.
Bei der Trocknung mit Druckluft ist auf einen ausreichenden Abstand zu achten, da ein zu harter Luftstrom das
Filtermaterial beschadigen kann.

@ Acutuna

Verklebungs- bzw. Schimmelgefahr!
Polyesterfilter nach einer Reinigung mit Wasser immer trocknen lassen.

Ist der Filter auch nach dem Reinigungsvorgang in seiner Funktion eingeschrankt (verstopft, olig, fettig oder
beschadigt), so ist er auszutauschen.

Ein Austausch sollte spatestens nach einem Jahr erfolgen.
Es sind nur Originalersatzteile von Gebr. Becker zu verwenden.

EN149 - FFP2
42 CFR 84 - N95

8.4.2 SV (MIT EXTERNER FILTERUNG)

EN149 - FFP2
42 CFR 84 - N95

SV X001
SVXXN/2

SV XXX  (externe  Filterung SV XXX (externe  Filterung
Druckanwendung) Vakuumanwendung)

Ansaugfilter reinigen

Je nach Verschmutzungsrad der angesaugten Luft, setzt sich die Filterpatrone (2) zu. Sie muss in den zuvor
genannten Intervallen, mindestens jedoch alle 200 h gereinigt werden.

Wahrend der Reinigung ist eine Schutzbrille, sowie eine FFP2 Maske gemaR EN 149:2008 zu tragen.
Je nach Ausfuhrung muss die Filterpatrone fur den Reinigungsvorgang entnommen werden.

FUr den Reinigungsvorgang der Filterpatrone ist je nach Auflhrung wie folgt vorzugehen:

1. Papierfilterpatrone

¢ mit Druckluft von innen nach aufRen durchblasen. Hierbei auf einen ausreichenden Abstand achten, da ein zu
harter Luftstrom das Filtermaterial beschadigen kann.

2. Polyesterfilterpatrone

o Befreien Sie den Filter zunachst durch leichtes Ausklopfen von grobem Schmutz.

e Spulen Sie den Filter vorsichtig mit einem nicht zu harten Wasserstrahl von innen nach auflen aus. Bei
hartnackiger Verschmutzung empfiehlt es sich den Filter in einem milden Reinigungsbad auf Seifenbasis
einzuweichen.

e Schutteln Sie das Uberschissige Wasser aus dem Filter und lassen Sie ihn an der Luft vollstandig austrocknen.
Bei der Trocknung mit Druckluft ist auf einen ausreichenden Abstand zu achten, da ein zu harter Luftstrom das
Filtermaterial beschadigen kann.

o ACHTUNG

Verklebungs- bzw. Schimmelgefahr!
Polyesterfilter nach einer Reinigung mit Wasser immer trocknen lassen.

Ist der Filter auch nach dem Reinigungsvorgang in seiner Funktion eingeschrankt (verstopft, olig, fettig oder
beschadigt), so ist er auszutauschen.

Ein Austausch sollte spatestens nach einem Jahr erfolgen.
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ﬂ HINWEIS

Filter sind in vielen GréRen und Ausfuhrungen erhaltlich. Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
den Gebr. Becker-Service

Es sind nur Originalersatzteile von Gebr. Becker zu verwenden.

8.5 MEDIENLEITUNGEN

/o\ WARNUNG
Verletzungsgefahr durch gespeicherte Restenergien

Leitungen, Schlauche, Rohre, Ventile und Anschlusse sind in regelmaligen Abstdnden auf Beschadigungen
(Leckagen) zu prufen.

Bei Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten an Medienleitungen sind die folgenden Hinweise unbedingt zu
beachten:

e Vor Beginn der Arbeiten an Medienleitungen ist das System drucklos zu schalten und gegen Wiedereinschalten
zu sichern. Restenergien mussen abgebaut bzw. abgeleitet werden. Restflussigkeiten in Medienleitungen sind
abzuleiten.

8.6 BEDINGUNGEN FUR DAS WIEDEREINSCHALTEN

Vor dem Wiederanlauf nach Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten sind folgende Punkte zu beachten:

e Unbefugte Personen sind von der Pumpe zu verweisen.

¢ Die ordnungsgemalie Verbindung zwischen der Pumpe und den Medienleitungen ist zu prufen.
¢ Die Medienleitungen sind auf Undichtigkeiten und Beschadigungen zu prufen.

e Die Stromversorgung ist auf Beschadigungen und eine ordnungsgemaRle Funktion zu prufen.

o Alle Schutzvorrichtungen mussen vorhanden, funktionsfahig und gepruft sein.

8.7 ERSATZ UND VERSCHLEIRTEILE

/\ WARNUNG
Sicherheitsrisiko durch nicht vom Hersteller freigegebene Ersatzteile

Eine umfangreiche Ersatzteilliste mit allen Ersatz- und Verschleif3teilen der hier aufgefUhrten Baureihen kann auf
unserer Homepage unter folgendem Link abgerufen werden:

www.becker-international-shop.com
OEEH0

i ;
[=] gz

8.8 ZUBEHOR

/\ WARNUNG
Sicherheitsrisiko durch nicht vom Hersteller freigegebenes Zubehdr

Fur die Seitenkanalverdichter sind Zubehdrteile fur eine Vielzahl méglicher Problemldsungen erhaltlich:
Ansaudfilter, Kompensatoren und Zusatzschalldampfer.

Ansaugfilter so montieren, dass die Filterpatrone waagerecht liegt oder nach unten zeigt, damit bei Wartungsarbeiten
kein Schmutz in den Verdichter gelangt.

8.9 VORUBERGEHENDE STILLLEGUNG

Folgende Schritte sind bei einer vorubergehenden Stilllegung zu beachten:

1. Stillsetzen

2. Zum Ausschalten ist die Pumpe stillzusetzen und gegen Wiedereinschalten zu sichern. Zusatzlich ist an der
Netztrenneinrichtung ein Warnzeichen anzubringen.

Alle vorhandenen elektrischen Betriebsmittel sind einzeln freizuschalten.

4. Trennung von der Spannungsversorgung

W
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5.  Eine nachweislich qualifizierte Elektrofachkraft schaltet den Motor frei und klemmt ihn ab. Nach der
Durchfuhrung der 5 Sicherheitsregeln dirfen auch Nicht-Elektrofachkrafte Tatigkeiten an der Pumpe
durchfuhren.

6. Nach Beendigung der Stilllegung sind die Tatigkeiten unter dem Punkt: ,Wiederinbetriebnahme” zu befolgen.

8.10 REINIGUNG

/A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch defekte, demontierte und manipulierte Schutzeinrichtungen

GEFAHR

Lebensgefahr durch unerwarteten Anlauf

WARNUNG
Gefahr durch heiRe Komponenten und Betriebsmittel

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch Ausrutschen, Stolpern

A\
A\
O ~cutune
i |

Eine falsch ausgeflhrte Reinigung, etwa durch die Verwendung falscher Reinigungsmittel oder
Reinigungsgerate (z.B. Hochdruckreiniger), kdnnen zu Schaden an der Pumpe fUhren.
HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.

@ HINWEIS

geeignete PSA tragen

Die gesamte Pumpe ist in regelmaligen Abstanden abhangig vom Staubanfall zu reinigen. Hierzu gehort u.a. die
Reinigung aller Oberflachen der Pumpe mit Druckluftpistole und befeuchtetem Reinigungstuch.

Die Reinigungsanweisungen der Hersteller von Komponenten und Baugruppen sind zu beachten.

Die Verwendung von Losungsmitteln oder Reinigungsmitteln die Lésungsmittel enthalten ist verboten.

Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die leichtentzundlich oder generell entflammbar sind, sind verboten!
Die gesetzlichen Vorschriften des Umweltschutzes sind bei der Reinigung zu beachten.

Das Wiedereinschalten der Pumpe ist nur gestattet, wenn keine Beschadigungen an der Pumpe vorhanden sind und
keine Person einer Gefahr ausgesetzt ist.

8.11 DEMONTAGE UND STILLLEGUNG

/A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag - Personalqualifikation

GEFAHR

Lebensgefahr durch unerwarteten Anlauf

[\ WARNUNG
Gefahr durch heiRe Komponenten und Betriebsmittel

A\ WARNUNG
Verletzungsgefahr durch Ausrutschen, Stolpern

ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.

@ HINWEIS

geeignete PSA tragen
Folgende Schritte sind bei einer Demontage und einer Stilllegung zu beachten:

1.  Pumpe ausschalten und Antrieb freischalten.

Die Stromversorgung ausschalten und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern.
Versorgungsleitung des Antriebs abklemmen.

Medienleitungen absperren und Druckdifferenzen ggf. ableiten.

Medienleitungen von Pumpe trennen.

ok N
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Die Pumpe grundlich reinigen

7. Die Pumpe in umgekehrter Reihenfolge der Montage oder laut separater Demontageanleitung demontieren.
Lose Teile sind zu sichern, um ein Umkippen oder Herabfallen zu verhindern.

8. Die Pumpe vor weiterer Verunreinigung schiutzen

8.12 LAGERUNG

Folgende Anforderungen an den Lagerort sind bei der Lagerung zu beachten, um die ungenutzte Pumpe Uber einen
langeren Zeitraum in einem ordnungsgemalien Zustand zu lagern. Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht
beachtet, kbnnen Schaden an der Pumpe auftreten.

e Saug- und Druckanschlusse der Pumpe mussen verschlossen, Filterabdeckungen mussen montiert sein.

e der Lagerort muss trocken und sauber sein

e der Lagerort muss eben sein

e der Lagerort muss vor plotzlichen Temperatur- und Feuchtigkeitsanderungen geschutzt sein

e der Lagerort muss vor Salznebel, Industriegasen, korrosiven Flussigkeiten, Nagern und Pilzbefall geschutzt sein

8.13 ENTSORGUNG

ﬂ HINWEIS

Ausfuhrliche Beschreibung der Sicherheitshinweise siehe Kapitel 2 "Grundlegende Sicherheitshinweise”.
Die Entsorgung der Pumpe findet im demontierten Zustand statt. Siehe Kapitel 8.11.

Bei der Entsorgung der Pumpe sind die fur den Umweltschutz entsprechenden o&rtlichen gesetzlichen
Umweltvorschriften zu beachten.
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9 PRODUKTDATENBLATT
9.1 PRODUKTUBERSICHT

. -
9.2 BETRIEBSPARAMETER

Betriebsparameter SV XXX/X (Druck)

SV 5.90/1 (1~) SV 5.90/1 (3~) SV 5.90/2 (1~) SV 5.90/2 (3~)
Max. Blasluftmenge 50 Hz 75 m3/h 75m3/h 43 m3/n 43 m3/h
Max. Blasluftmenge 60 Hz 91 m3/h 91 m3/h 52 m3/h 52 m3/h
Max. Druck relativ + 95 mbar + 95 mbar +225 mbar +225 mbar
Emissionsschalldruckpegel
50/60 Hz 1) 63/64 dB(A) 63/64 dB(A) 62/64 dB(A) 62/64 dB(A)
Zulassige 15-40 °C -10-40 °C 15-40 °C -10-40 °C
Umgebungstemperatur
Maximale o ° ° °
Drucklufttemperatur e 707 1O D0HE
Maximale Aufstellhdhe 2) 800 m . NHN 800 m 4. NHN 800 m . NHN 800 m u. NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft

1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A}), 1 m [39.4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet

2) bei Aufstellnéhen tber 800 m Rucksprache mit Gebr. Becker halten.

Tabelle: Tabelle Betriebsparameter
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Betriebsparameter SV XXX/X (Druck)

SV 130/1 (1~) SV 130/1 (3~) SV 130/2 (1~) SV 130/2 (3~)
Max. Blasluftmenge 50 Hz 130 m3/h 130 m3/h 70 m3/h 70 m3/h
Max. Blasluftmenge 60 Hz 160 m3/h 160 m3/h 85 m3/h 85 m3/h
Max. Druck relativ + 300 mbar + 300 mbar +400 mbar +400 mbar
Emissionsschalldruckpegel
50/60 Hz 1) 2) 64/65 dB(A) 64/65 dB(A) 59/64 dB(A) 59/64 dB(A)
Zulassige 15-40 °C -10-40 °C 15-40 °C -10-40 °C
Umgebungstemperatur
Maximale o ® o o
Drucklufttemperatur LT 1E0 G 1257 29T
Maximale Aufstellhdhe 3) 800 m . NHN 800 m (. NHN 800 m 0. NHN 800 m ¢. NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft

1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A)), 1 m [39,4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet

2) Varianten in Schallhaube SH 18 mit reduziertem Schalldruckpegel. Siehe hierzu Datenblatt auf der Homepage.
3) bei Aufstellhohen Gber 800 m Ricksprache mit Gebr. Becker halten.

Tabelle: Tabelle Betriebsparameter

Betriebsparameter SV XXX/X (Druck)

SV 200/1 (1~) SV 200/1 (3~) SV 200/2 (1~) SV 200/2 (3~)
Max. Blasluftmenge 50 Hz 180 m3/h 180 m3/h 90 m3/h 90 m3/h
Max. Blasluftmenge 60 Hz 230 m3/h 230 m3/h 110 m3/h 110 m3/h
Max. Druck relativ + 225 mbar + 225 mbar +430 mbar +430 mbar
Emissionsschalldruckpegel
50/60 Hz 1) 2) 64/68 dB(A) 64/68 dB(A) 64/67 dB(A) 64/67 dB(A)
guassge 15-40 °C -10-40 °C 15-40 °C -10-40 °C

mgebungstemperatur

Maximale 3 ® ° °
Drucklufttemperatur 297 297 1887 1897
Maximale Aufstellhdhe 3) 800 m u. NHN 800 m 4. NHN 800 m G. NHN 800 m U. NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft

1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A}), 1 m [39.4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet

2) Varianten in Schallhaube SH 18 mit reduziertem Schalldruckpegel. Siehe hierzu Datenblatt auf der Homepage.
3) bei Aufstellhéhen Gber 800 m Rucksprache mit Gebr. Becker halten.

Tabelle: Tabelle Betriebsparameter

Betriebsparameter SV XXX/X (Druck)
SV 201/1 (1~) SV 201/1 (3~) SV 300/1 (3~) SV 300/1 (3~)

Max. Blasluftmenge 50 Hz 190 m3/h 190 m3/h 325 m3/h 160 m3/h
Max. Blasluftmenge 60 Hz 230 m3/h 230 m3/h 390 m3/h 190 m3/h
Max. Druck relativ + 225 mbar + 225 mbar +340 mbar +515 mbar
Emissionsschalldruckpegel

50/60 Hz 1) 2) 64/68 dB(A) 64/68 dB(A) 72/73.5 dB(A) 71,7/72 dB(A)
Zulassige 15-40 °C -10-40 °C -10-40 °C -10-40 °C
Umgebungstemperatur

Maximale ® ® o °
Drucklufttemperatur 2976 5 C 9 E 107G
Maximale Aufstellhdhe 3) 800 m U. NHN 800 m 4. NHN 800 m 4. NHN 800 m 4. NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft
1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A)), 1 m [39,4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet
2) Varianten in Schallhaube SH 18 mit reduziertem Schalldruckpegel. Siehe hierzu Datenblatt auf der Homepage.
3) bei Aufstellhdhen Gber 800 m Ricksprache mit Gebr. Becker halten.

Tabelle: Tabelle Betriebsparameter
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Betriebsparameter SV XXX/X (Druck)

SV 400/1 (3~) SV 400/2 (3~) SV 500/1 (3~) SV 500/2 (3~)
Max. Blasluftmenge 50 Hz 390 m3/h 195 m3/h 510 m3/h 260 m3/h
Max. Blasluftmenge 60 Hz 470 m3/h 235 m3/h 610 m3/h 305 m3/h
Max. Druck relativ + 425 mbar + 530 mbar +435 mbar +530 mbar
Emissionsschalldruckpegel
50/60 Hz 1) 2) 76,8/76,1 dB(A) 73,1/75,1 dB(A) 75,4/77.4 dB(A) 69,8/72,2 dB(A)
Zulassige -10-40 °C -10-40 °C -10-40°C -10-40°C
Umgebungstemperatur
Maximale o ® o °
Drucklufttemperatur Lot 12576 12576 10T
Maximale Aufstellhdhe 3) 800 m U. NHN 800 m U. NHN 800 m u. NHN 800 m U. NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft

1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A)), 1 m [39,4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet

2) Varianten in Schallhaube SH 18 mit reduziertem Schalldruckpegel. Siehe hierzu Datenblatt auf der Homepage.
3) bei Aufstellhohen Gber 800 m Ricksprache mit Gebr. Becker halten.

Tabelle: Tabelle Betriebsparameter

Betriebsparameter SV XXX/X (Druck)
SV 700/1 (3~) SV 700/2 (3~) SV 1100/1 (3~) SV 1100/2 (3~)

Max. Blasluftmenge 50 Hz 750 m3/h 375 m3/h 1050 m3/h 510 m3/h
Max. Blasluftmenge 60 Hz 900 m3/h 435 m3/h 1250 m3/h 605 m3/h
Max. Druck relativ + 400 mbar + 500 mbar +390 mbar +490 mbar
Emissionsschalldruckpegel

50/60 Hz 1) 73/75 dB(A) 70/73 dB(A) 76/79 dB(A) 72/82 dB(A)
Zulassige -10-40 °C -10-40 °C -10-40 °C -10-40 °C
Umgebungstemperatur

Maximale o ® o o
Drucklufttemperatur L2s e 1257 125°C e
Maximale Aufstellhdhe 2) 800 m 1. NHN 800 m 0. NHN 800 m (. NHN 800 m (. NHN

Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %
der Ansaugluft

1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A}), 1 m [39.4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet
2) bei Aufstellnéhen tber 800 m Rucksprache mit Gebr. Becker halten.

Tabelle: Tabelle Betriebsparameter

Betriebsparameter SV XXX/X (Vakuum)
SV 5.90/1 (1~) SV 5.90/1 (3~) SV 5.90/2 (1~) SV 5.90/2 (3~)

Max. Saugluftmenge

75 m3/h 75 m3/h 43 m3/h 43 m3/h
50 Hz
?;’;faugmmenge 91 m3/h 91 m3/h 52 m3/h 52 m3/h
Max. Vakuum relativ - 105mbar - 105 mbar -240 mbar -240 mbar
Emissionsschalldruckpegel
50/60 Hz 1) 62/63 dB(A) 62/63 dB(A) 62/64 dB(A) 62/64 dB(A)
Zulassige 15-40 °C -10-40 °C 15-40 °C -10-40 °C
Umgebungstemperatur
Maximale ° 5 ® o
Ablufttemperatur 70°C 70°C 110=C 110 °C
Maximale Aufstellhdhe 2) 800 m 1. NHN 800 m 0. NHN 800 m 0. NHN 800 m . NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft
1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A)), 1 m [39,4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet
2) bei Aufstellndhen Uber 800 m Rucksprache mit Gebr. Becker halten.
Tabelle: Tabelle Betriebsparameter
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Betriebsparameter SV XXX/X (Vakuum)

Max. Saugluftmenge

50 by 130 m3/h 130 m3/h 70 m3/h 70 m3/h
’g‘g’;zsaugl“ftmenge 160 m3/h 160 m3/h 85 m3/h 85 m3/h

Max. Vakuum relativ - 270mbar - 270mbar - 400 mbar - 400 mbar
Emissionsschalldruckpegel

50/60 Hz 1) 2) 64/65,4 dB(A) 64/65,4 dB(A) 59,8/62,7 dB(A) 59,8/62,7 dB(A)
Zulassige 15-40 °C -10-40°C 15-40 °C -10-40°C
Umgebungstemperatur

Maximale A ® o o
Ablufttemperatur 140 °C 140 °C 140 °C 140 °C
Maximale Aufstellhdhe 3) 800 m 1. NHN 800 m 0. NHN 800 m (. NHN 800 m . NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft

1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A)), 1 m [39,4 Zoll] Abstand, mittlere Druckbelastung,
Saug- und Druckseite abgeleitet

2) Varianten in Schallhaube SH 18 mit reduziertem Schalldruckpegel. Siehe hierzu Datenblatt auf der Homepage.
3) bei Aufstellhohen Gber 800 m Ricksprache mit Gebr. Becker halten.

Tabelle: Tabelle Betriebsparameter

Betriebsparameter SV XXX/X (Vakuum)

SV 200/1 (1 SV 200/1 (3 SV 200/2 (1~) SV 200/2 (3~)

Max. Saugluftmenge

50 Haz 180 m3/h 180 m3/h 90 m3/h 90 m3/h
?g’;faugl“ftmenge 230 m3/h 230 m3/h 110 m3/h 110 m3/h
Max. Vakuum relativ - 230mbar - 230mbar - 350 mbar - 350 mbar
Emissionsschalldruckpegel

50/60 Hz 1) 2) 63,9/69,2 dB(A) 63,9/69,2 dB(A) 63,7/68,4 dB(A) 63,7/68,4 dB(A)
Zulassige 15-40 °C -10-40 °C 15-40 °C -10-40 °C
Umgebungstemperatur

Maximale o ® o o
Ablufttermperatur 120 °C 120 °C 135°C 135°C
Maximale Aufstellhndhe 3) 800 m 0. NHN 800 m U. NHN 800 m U. NHN 800 m U. NHN
Maximale Luftfeuchtigkeit 90 % 90 % 90 % 90 %

der Ansaugluft

1) Nach DIN EN ISO 11203 und DIN EN ISO 3744 (KpA = 3 dB(A)), 1 m [39,4 Zoll] Abstand, mittlere 